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Miiszaki adatlap

FESTEKEK & LAKKOK

Termékleiras

Felhasznalas :

Jellemzok:

Tulajdonsagok :

Raktarozas :

Kromat-mentes  2K-Epoxigyanta-Cinkfoszfat alapozé acél,
horganyzott acél, aluminium, Uvegszal er6sitési anyagok és
asvanyi fellletekre. Alkalmazhaté alapozé rétegként kémiai
anyagokkal szembeni védelem esetén, viz alatti fellleteken és
koztes rétegként EP-cinkporalapozas esetén.

kotéanyag:
szilardanyag-tartalom:

szallitasi viszkozitas (DIN 53 211):
sliriiség (DIN 51 757):

fényesség (DIN 67 530):

Epoxigyanta

68 - 72 suly-%

160 - 180 s 4 mm DIN
1,45 -1,55g/cm?
10 - 20 % / 60° (matt)

- magas korréziévédelem
- elektrosztatikusan megmunkalhaté
- nagyon jo kémiai és mechanikai ellenallas
- alkalmazhaté izolacidéhoz termoplasztikus fellileteken
- hdéallésag:
hosszabb ideig tart6 terhelés esetén: 150 °C; révidebb ideig
tarto terhelés esetén: 180 °C
- tapadas (DIN 53 151):
acél: Gt 0 (nagyon jo); cink: Gt 0 (nagyon j6);
aluminium: Gt 0 (nagyon j6)

eredeti lezart csomagolasban: legalabb 3 évig raktarozhato

Felhasznalasi javaslat

Alkalmazasi feltételek :

Fellilet elokészités :

Felvitel :

mazolas / hengerlés
leveg8s szoras
HVLP

levegd nélkiil

+ 10 °C -tél max. 80 % relativ leveg6paratartalom mellett

vas, acél: tisztitas, esetleg csiszolas (rozsda, acélhengerlési
maradvanyokat eltavolitani) és a zsirtalanitashoz Mipa
Silikonentferner hasznalata

cink: ammoénia alkalikus tisztitészer (Mipa Zinkreiniger)
aluminium: tisztitas, csiszolas és zsirtalanitas Mipa
Silikonentferner segitségével

Nyomas [bar] Disni [mm)] Fajasszam Higitas

- - - 5-10%

4 1,5-1,8 2-3 20-25%

25-3 1,5-1,8 2-4 20-25%

120 - 150 0,28 - 0,33 1-2 10-15%
(65-95°)
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Higitas: Mipa EP-higitd, V'2170 higito
Edzés: EP 950-25, EP 950-15
Keverési arany: Suly szerint: 5:1

Térfogat szerint: 3 : 1
Szaradas Porszaraz Fogasbiztos Terhelheté Atfesthetd
Objektum hém. 20 °C 45 - 55 Min. 4-5h 10-12h 1h
Objektum hém. 60 °C 45 Min. -

Legkorabban 1 o6ra, legkésébb 24 éra elteltével festhetd at.
24 o6ranal tovabb tartdé szaradas esetén Ujra kell csiszolni a

fellletet.
Fazékido: 7-9h
Javasolt felvitel: vas, acél:
alapozas: EP 100-20 (rétegvastagsag: 50 - 70 pym)
feddlakkozas: PU 200-90 (rétegvastagsag: 50 - 60 ym)
horgany:
alapozas: EP 100-20 (rétegvastagsag: 50 - 70 ym)
feddlakkozas: PU 200-90 (rétegvastagsag: 50 - 60 ym)
aluminium:
alapozas: EP 100-20 (rétegvastagsag: 25 - 30 ym)
fed6lakkozas: PU 200-90 (rétegvastagsag: 50 - 60 um)
Kiadéssag : 3,8 -4,2m?/ kg (50 um szaraz rétegvastagsag)

Kulonleges tudnivaléok

Csak professzionalis felhasznalasra. Egyes szinarnyalatok olmot tartalmazhatnak, ezért ne
hasznaljuk gyermekjatékokon, illetve olyan targyakon, melyek szajjal érintkezhetnek.
Feddlakkozas nélkll kb. 5 napig tarolhato fedetlen helyen.

Biztonsagi tanacsok

A munkafolyamat kdzben tilos a dohanyzas, étkezés és ivas. Gyermekektdl elzarva tartando!

Az eszkozok tisztitasa

Az eszkozoket kOzvetlenul a hasznalat utan nitrohigitoval kell megtisztitani.

Ez az adatlap kizardlag tajékoztato jellegli! A megadott adatok, ismereteink szerint, megfelelnek a legtjabb szabvanyoknak és
sokéves gyartasi tapasztalaton alapulnak. Mindazonaltal nem vonnak maguk utan semmilyen kételezettséget, illetve garnciat.
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