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Frofegsional Coaring Sygrems

WAY 2200-20

Miiszaki adatlap

FESTEKEK & LAKKOK

Termékleiras

Felhasznalas :

Jellemzok:

Tulajdonsagok :

Raktarozas :

Gyorsan szaradd, egyrétegli festék féként csarnokok,
csOvezetékek, fal-és mennyezeti bevonatok, konténerek,
jarmifelépitmények, szallité egységek korrdzio elleni védelmére.
Alkalmazhat6 acélra, horganyzott acélra és aluminiumra, bel-és
kultéri hasznalatra egyarant.

kotéanyag: tiszta Acryl-rendszer
szilardanyag-tartalom: 47 - 55 suly-%
szallitasi viszkozitas (DIN 53 211): tixotrép

stirliség (DIN 51 757): 1,2-1,2g/cm?
fényesség (DIN 67 530): 10-20% / 60° (matt)

- gyors szaradas

- magas UV- és id6jarasallésag

- kivalo vizallésag

- karcallé

- hdéallésag: allandé terhelés esetén: 70 °C;
rovidebb ideig tart6 terhelés esetén: 130 °C

- tapadas (DIN 53 151): acél, horgany, aluminium, beton: Gt 0

(nagyon j0)

eredeti lezart csomagolasban, fagymentes helyen: legalabb 2
évig raktarozhatd.

Felhasznalasi javaslat

Alkalmazasi feltételek :

Feliilet elokészités :

Felvitel :

levegds szoéras
HVLP
Airless széras

Higitas:

+ 10 °C -t6l max. 70 % relativ levegbparatartalom mellett.
Biztositsunk megfelel6 Iégmozgast.

Optimalis alkalmazasi korilmények:

Levegbhdmérséklet: 20-25 °C, targyhémérséklet:>15°C, relativ
leveg8paratartalom: 40-60 %, légsebesség: >0,4 m/s.

vas, acél: tisztitas, esetleg csiszolas (rozsda, acélhengerlési
maradvanyokat eltavolitani) és a zsirtalanitashoz Mipa
Silikonentferner hasznalata

horgany: ammonia alkalikus tisztitoszer (Mipa Zinkreiniger)
aluminium: tisztitds, csiszolas és zsirtalanitas MIPA WBS
Reiniger vagy Mipa Silikonentferner segitségével

Nyomas Disni [mm)] Fujasszam Higitas
[bar]
2-4 1,2-1,5 2-4 10 %
3,5 1,3-1,4 2-3 10 %
80 - 150 0,3-0,45 1-2 0-5 %

Mipa WBS VE-viz
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Frofessional Coating Systems Miiszaki adatlap FESTEKEK & LAKKOK
Szaradas Porszaraz Fogasbiztos Terhelhet6 Atfesthetd
Objektum hém. 20 °C 20 perc 30 perc 8 ora -
Objektum hém. 60 °C 10 perc 60 perc -

A szaradas a leveg6 sebességének ndvelésével gyorsithaté.
A végleges szilardsagot 4 - 5 nap mulva (20 °C) éri el.

Javasolt felvitel: Egyrétegli alkalmazas (kisebb korréziés koriilmények)
vas, acél, horgany, aluminium:
WAY2200-20 (rétegvastagsag: 50 - 70 um)
Kétrétegi alkalmazas(szigoru korrozids koriilmények)
Vas, acél, horgany:

alapozas: WAY 1000-20 (rétegvastagsag: 50 - 70 ym)

feddlakkozas: WAY 2200-20 (rétegvastagsag: 50 - 60 ym)

aluminium:

alapozas: WAY 1000-20 (rétegvastagsag: 20 - 30 ym)

fed6lakkozas: WAY 2200-20 (rétegvastagsag: 50 - 60 um)
Kiadéssag : 6,1 -6,4 m?/ kg (50 um szaraz rétegvastagsag)

Kulonleges tudnivaléok

Csak professzionalis felhasznalasra. Egyes szinarnyalatok 6lmot tartalmazhatnak, ezért ne
hasznaljuk gyermekjatékokon, illetve olyan targyakon, melyek szajjal érintkezhetnek.
Kllénoésen UV-allé pigmentura (pl. homlokzatokhoz) kérésre el6allithato.

Biztonsagi tanacsok

A munkafolyamat kdzben tilos a dohanyzas, étkezés és ivas. Gyermekektdl elzarva tartando!

Az eszkozok tisztitasa

Az eszk6zoket kdzvetlenul a hasznalat utan vizzel meg kell tisztitani.

Ez az adatlap kizardlag tajékoztato jellegli! A megadott adatok, ismereteink szerint, megfelelnek a legtjabb szabvanyoknak és
sokéves gyartasi tapasztalaton alapulnak. Mindazonaltal nem vonnak maguk utan semmilyen kotelezettséget, illetve garnciat.
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