mipa

Frofegsional Coaring Sygrems

WEP 1000-20

Miiszaki adatlap

FESTEKEK & LAKKOK

Termékleiras

Felhasznalas :

Jellemzok:

Tulajdonsagok :

Raktarozas :

Vizzel higithatd, 2K-Epoxigyanta-cinkfoszfat alapozé vas, acél,
horgany, aluminium fellletekre és altalanos muianyagokra.
Ecseteléssel, hengerléssel, fujassal egyarant felhordhatd.
Barmely 1K- és 2K-fed6lakkal atfesthetd.

kotéanyag: Epoxigyanta diszperzié
szilardanyag-tartalom: 65 - 70 suly-%
szadllitasi viszkozitas (DIN 53 211): tixotrop

s(irliség (DIN 51 757): 1,50-1,53g/cm?
fényesség (DIN 67 530): 10 - 20 % / 60° (matt)

- magas korréziovédelem

- nagyon jo kémiai és mechanikai ellenalloképesség

- termoplasztikus fellletek izolalasahoz alkalmazhato

- hdéallésag:
hosszabb ideig tarté terhelés esetén: 150 °C; rovidebb ideig
tarto terhelés esetén: 180 °C

- tapadéas (DIN 53 151): acél, horgany, aluminium, mianyag
(PMMA, PC, ABS, PBTP, GfK, PC/ABS-Blend): Gt 0 (nagyon
j6)

eredeti lezart csomagolasban: legalabb 12  honapig

raktarozhato, fagymentes helyen tarolandé

Felhasznalasi javaslat

Alkalmazasi feltételek :

Feliilet elokészités :

Felvitel :

ecsetelés / hengerlés
levegls szoéras
HVLP

leveg6 nélkul

+ 10 °C-tdl max. 70 % relativ leveg6paratartalom és j6 szell6zés
mellett.

Optimalis alkalmazasi feltételek:

levegbhdmérséklet: 20 - 25 °C; Objektum hémérséklet: > 15 °C;
relativ leveg6paratart.: 40 - 60 %; leveg8sebesség: > 0,4 m/s

Vas, acél: tisztitds, esetleg csiszolas (rozsda, acélhengerlési
maradvanyokat eltavolitani) és zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger
vagy Mipa Silikonentferner-el

horgany: ammonia alkalikus tisztitoszer (Mipa Zinkreiniger)
aluminium, miianyag: tisztitas, csiszolas és zsirtalanitas Mipa
WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner segitségével

Nyomas Disni [mm] Fajasszam Higitas
[bar]

- - - higitatlan
3-5 1,4-1.8 2-3 0-5%
3,5 1,3-1,5 2-3 0-5%

80 - 150 0,3-0,45 1-2 higitatlan
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Higité :
Edz6 :

Keverési aranyok :

Szaradas
Objektum hém. 20 °C
Objektum hém. 60 °C

Fazékido :

Javasolt felvitel::

Kiadéssag :

Mipa WBS VE-viz

WEP 9500-25
Suly szerint: 5:1
Térfogat szerint:  3,5:1
Porszaraz Fogasbiztos Terhelhetd Atfesthetd
45 - 55 Min. 1-2h 1-2nap 2h
25 - 30 Min. 45 - 60 Min. 60 Min. 30 Min.

A szaradas a leveg6 sebességének novelésével gyorsithato.
Optimalis szaradasi feltételek: 35-45°C, 0,4 m/s levegbsebesség.
20 o6ranal hosszabb szaradas esetén egy koztes csiszolas
szikséges s feddréteg hasznalata el6tt.

3,5h (20°C)

Figyelem: a fazékid6 vége nem flgg Ossze a viszkozitas
emelkedésével. A fazékid6 tullépése csokkenti az anyag
mechanikai és kémiai ellenalloképessegét.

vas, acél:
alapozas: WEP 1000-20 (rétegvastagsag: 50 - 70 uym)
fed6lakkozas: WPU 2000-90 (rétegvastagsag: 50 - 60 ym)
horgany:
alapozas: WEP 1000-20 (rétegvastagsag: 50 - 70 um)

fed6lakkozas: WPU 2000-90 (rétegvastagsag: 50 - 60 um)
aluminium:

alapozas: WEP 1000-20 (rétegvastagsag: 25 - 30 um)
fed6lakkozas: WPU 2000-90 (rétegvastagsag: 50 - 60 pm)
miianyag:

alapozas: WEP 1000-20 (rétegvastagsag: 25 - 30 um)

fed6lakkozas: WPU 2000-90 (rétegvastagsag: 50 - 60 pm)

4,3 m?/ kg (50 ym szaraz rétegvastagsag)

Kildnleges tudnivalok

Csak professzionalis felhasznalasra. Egyes szinarnyalatok olmot tartalmazhatnak, ezért ne
hasznaljuk gyermekjatékokon, illetve olyan targyakon, melyek szajjal érintkezhetnek.
Feddlakkozas nélkul kb. 5 napig tarolhato fedetlen helyen.

Biztonsagi tanacsok

A munkafolyamat kdzben tilos a dohanyzas, étkezés és ivas. Gyermekektdl elzarva tartando!
Az eszkdzoket kdzvetlenul a hasznalat utan vizzel kell megtisztitani.

Ez az adatlap kizarolag tajékoztato jellegl!! A megadott adatok, ismereteink szerint, megfelelnek a legujabb szabvanyoknak és
sokéves gyartasi tapasztalaton alapulnak. Mindazonaltal nem vonnak maguk utan semmilyen kotelezettséget, illetve garnciat.
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